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Verarbeitungshinweise

EGGER Nischenruckwande
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Produktbeschreibung

EGGER Nischenriickwande werden als Wandelement in Kiichen eingesetzt und sind eine dekorative Alternative zu Fliesen.
Anstelle des Fliesenspiegels wird die an die Arbeitsplatte angrenzende Wandflache mit der Nischenrickwand ausgefihrt,
sodass eine optisch harmonische und funktionelle Verbindung entsteht. Die Nischenrlickwande sind im Dekor-/Strukturverbund
zu samtlichen Arbeitsplattendekoren verfligbar.

Nischenriickwand (FO32 ST78)
Postforming Arbeitsplatte (FO32 ST78)
Front (H1344 ST32)

Korpus (H1344 ST32)

Sockel (U968 ST9)

Abbildung 1: Anwendungsbeispiel einer Nischenriickwand

Nischenriickwéande sind beidseitig dekorative Schichtstoffverbundplatten mit einer Nenndicke von 9 mm — siehe Abbildung 2.
Die beidseitige Beschichtung wird mit Schichtstoff ausgefuhrt. Wir verwenden unterschiedliche Dekor-/Strukturkombination auf
der Vorder- und Rickseite. Dies dient lediglich der Variantenreduktion.

Schichtstoff
Eurospan Spanplatten roh
Schichtstoff
Abbildung 2: Aufbau EGGER Nischenriickwand
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Umwelt und Gesundheit

Bitte verwenden Sie stets eine persodnliche Schutzausriistung (PSA) im Umgang und bei der Bearbeitung von Nischenriick-
wanden. Die nachfolgenden Informationen zu Umwelt und Gesundheit beziehen sich auf die Be- und Verarbeitung.

Emissionen

Eine Verarbeitung und Anwendung auf3erhalb der technischen Eigenschaften und Normklassifizierung der Nischenrtickwande
kann die Emissionen erhdhen und dadurch zu Gesundheitsgefahren fuhren. Bitte beachten Sie die gekennzeichnete
Emissionsklasse flir das Produkt.

Harze

Fur die Herstellung von EGGER Holzwerkstoffplatten werden ausschlie3lich polymerisierte Harze verwendet, die als solche
nach Aushartung im Produkt keine Gefahreneigenschaften aufweisen und fiir die bestimmungsgemafe Verwendung des
Produkts unbedenklich sind. Insbesondere ist freies Melamin als solches in diesen nicht in einer Konzentration enthalten, die
erganzende Informationspflichten etwa nach Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 (REACH) auslosen wirde. Darlber hinaus halten
beschichtete EGGER Holzwerkstoffplatten die bestehenden Migrationsgrenzwerte gem. Verordnung (EU) Nr. 10/2011 tber
Materialien und Gegenstande aus Kunststoff, die dazu bestimmt sind, mit Lebensmitteln in Berihrung zu kommen, ein.

Gesundheitsrisiko durch Staubentstehung

Bei der Be- und Verarbeitung kann Staub entstehen. Es besteht die Gefahr der Sensibilisierung der Haut und der Atemwege. In
Abhé&ngigkeit von der Verarbeitung und der Partikelgré3e, insbesondere bei der Inhalation von Staub, kbnnen weitergehende
Gesundheitsgefahren bestehen. Die Entstehung von Staub ist bei der Beurteilung der Risiken am Arbeitsplatz zu
berticksichtigen.

Insbesondere bei spanabhebenden Bearbeitungsverfahren (z.B. Sagen, Hobeln, Frasen) ist eine wirksame Absaugung nach
MaRgabe geltender Arbeitsschutz- und Sicherheitsvorschriften zu verwenden. Sofern keine adaquate Absaugung vorhanden ist,
muss ein geeigneter Atemschutz getragen werden.

Brand und Explosionsgefahr

Bei der Be- und Verarbeitung entstehender Staub kann zu Brand- und Explosionsgefahren fiihren. Anwendbare Sicherheits-
und Brandschutzvorschriften miissen beachtet werden.

Recycling / Entsorgung

Auf der Baustelle anfallende Reste von Holzwerkstoffen, sowie solche von AbbruchmafRnahmen sollen in erster Linie einer
stofflichen Verwertung zugefuhrt werden. Ist dies nicht mdglich, miissen diese einer energetischen Verwertung anstatt einer
Deponierung zugefuhrt werden. Fir die Verbrennung ist allerdings zu beachten, dass Holzwerkstoffe aufgrund deren
Inhaltsstoffe wie Leim etc. im Vergleich zu Massivholz weitere Emissionen ausstof3en, welche belastend fiir die Umwelt sein
koénnten, weshalb bei der energetischen Verwertung entsprechende Filteranlagen empfohlen werden.

Abfallschlussel nach européischem Abfallkatalog: 170201/030105.

Die landesspezifischen Gesetzte und Verordnungen zur Entsorgung sind grundsatzlich zu beachten.

Weiterfiihrende Informationen zur Umwelt und Gesundheit finden Sie im Umwelt- und Gesundheitsdatenblatt (EHD) —
Schichtstoff und Umwelt- und Gesundheitsdatenblatt (EHD) — Eurospan.
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Umgang

Der nachfolgende Abschnitt beschreibt die Lagerung und Handhabung von Nischenriickwéanden. Ein unsachgemafer Umgang
kann zu sicherheitsrelevanten Beschadigungen fiihren. Hierdurch kann es zu Funktionseinbuf3en und Gesundheitsrisiken
kommen. Daher missen die Gebrauchsanweisungen des Herstellers zwingend beachtet werden.

Lagerung und Konditionierung

Nischenriickwande missen in geschlossenen und trockenen Raumen, vor Nasse geschitzt, unter normalen klimatischen
Verhéltnissen gelagert werden. Sie sind vor der Bearbeitung moglichst unter dem Klima der spateren Nutzung flir mindestens
24 Stunden zu konditionieren.

Wird die Originalverpackung entfernt, sind Nischenriickwénde auf vollflachigen und horizontalen Schonplatten zu lagern.
Direkter Bodenkontakt und/oder Sonneneinstrahlung sind zu vermeiden. Die oberste Nischenrlickwand sollte mit einer
beschichteten Abdeckplatte von mindestens gleichem Format abgedeckt werden — siehe Abbildung 3.

sm E ey

S Stapel Nischenriickwande
' beschichtete Abdeckplatte

Abbildung 3: horizontale Lagerung von Nischenriickwénden (Bild zeigt ein abweichendes Format)

Bei Oberflachen die mit einer selbstklebenden Schutzfolie beschichtet sind (standardmafig bei der PerfectSense-Oberflache
PM), muss diese spatestens 6 Monate nach Lieferdatum entfernt werden. Anderenfalls konnen Klebstoffreste auf der
Oberflache verbleiben.

Detailinformation zu Nischenriickwéanden mit Schutzfolie entnehmen Sie bitte dem technischen Merkblatt EGGER Schichtstoffe
mit Schutzfolie.

Handhabung

Nach Entfernen der Verpackung und vor der Bearbeitung, ist die Nischenrlickwand auf sichtbare Schaden zu prufen und bei
PM-Oberflachen auf Folienbeschadigungen zu priifen.

Grundsatzlich sollten alle Personen, die Nischenriickwénde transportieren bzw. handhaben, eine personliche Schutzausriistung
(PSA), wie Handschuhe, Sicherheitsschuhe und geeignete Arbeitskleidung tragen.

Die Platten missen gehoben werden — siehe Abbildung 4. Es ist zu vermeiden, dass die Dekorseiten gegeneinander
verschoben oder Ubereinander gezogen werden — siehe Abbildung 5.
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Abbildung 4: richtiges Anheben einer Nischenrtickwand Abbildung 5: falsches Ziehen tiber die Dekorseiten

Die Handhabung bei Nischenriickwéanden mit Schutzfolie mittels Vakuumaggregaten erfolgt aufgrund der selbstklebenden
Wirkung der Schutzfolie auf eigene Gefahr und ist nur eingeschrankt moglich. Idealerweise sollte die Schutzfolie bis nach der
Montage auf der Platte verbleiben.

AnschlieRend sollte die Schutzfolie durch einen gleichméRigen Zug (bspw. mit der Hand) in einem geringen Winkel zur
Oberflache abgezogen werden.

Bei einer hohen Folienhaftung kann durch vorsichtiges Erwéarmen, z.B. mittels Haartrockner, die Klebeschicht aufgeweicht
werden, wodurch der Klebstoff an Haftung verliert. Bitte beachten Sie die maximale Temperaturbestandigkeit.

Detailinformation entnehmen Sie bitte dem technischen Merkblatt EGGER Schichtstoffe mit Schutzfolie.

Bearbeitung

Wie im Kapitel Lagerung und Konditionierung beschrieben, ist vor der Bearbeitung von Nischenrickwéanden auf die
ausreichende Konditionierung zu achten.

Bei der Bearbeitung sind nur geeignete Maschinen und Werkzeuge zu verwenden. Die Auswahl von Schneid-, Bohr- und
Fréaswerkzeugen sollte immer in Abstimmung mit den Werkzeugherstellern erfolgen. Des Weiteren ist zu beachten,
ausschlief3lich scharfe Werkzeuge zu verwenden, da dies ausschlaggebend fir das Bearbeitungsergebnis ist.

Schneiden

Fur den Zuschnitt von Nischenrickwanden kénnen tbliche Holzbearbeitungsmaschinen, wie Platten-, Tischkreis- oder
Handkreissagen, aber auch CNC-Frasen genutzt werden. Der Zuschnitt mittels Platten- oder Tischkreisségen ist allgemein
Ublich. Fur ein gutes Schnittergebnis sind verschiedene Faktoren, wie ein richtiger Sageblattiberstand,
Vorschubgeschwindigkeit, Zahnform, Zahnteilung, Drehzahl und Schnittgeschwindigkeit verantwortlich.

Beispiel — Zuschnitt mit einer Tischkreissage:

»  Schnittgeschwindigkeit: ca. 40 bis 60 m/s
»  Drehzanhl: ca. 3.000 bis 4.000 U/min.
»  Vorschub: ca. 10 bis 20 m/min.

Mit Ausnahme von Plattensdgen und CNC-Frasen wird das Zuschneiden per Handvorschub ausgefiihrt. Beim Einsatz von
Handkreis- oder Stichségen sollte eine Anschlagleiste verwendet werden. Der Zuschnitt muss von der Plattenunterseite her
erfolgen.

Die Werkzeugbeanspruchung ist aufgrund der hochwertigen Harze und UV-Lacke, die fir die Oberflache von Schichtstoffen
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genutzt werden, deutlich héher als bei herkdmmlichen Holzwerkstoffen. Sadgen oder Fraser mit Hartmetallschneiden oder auch
diamantbestlickte Werkzeugschneiden haben sich gut bewahrt.

Je nach erforderlicher Schnittgute (Grob- oder Feinschnitt), werden nachfolgende Zahnformen verwendet:

// u
- |

Duplovitzahn hohle Zahnbrust

4 ‘ pi
\\‘ /,/

C N = [ @ Z

Wechselzahn Duplovitzahn mit Fase Trapez-Flachzahn

Abbildung 6: Beispiele fir Gbliche Zahnformen von Sagebléattern

Bohrung

Grundsatzlich ist vor der Bohrung zu beachten, dass die Nischenrtickwand sicher aufliegt, damit keine Beschadigungen
auftreten. Fir Handmaschinen eignen sich HSS-Bohrer (High Speed Steel) und fir Maschinen mit mechanischem Vorschub
werden HM-Bohrer (Hartmetall) empfohlen.

Je nach erforderlicher GréR3e der Bohrung (bspw. Vorbohrung, Topfbandbohrung, etc.) werden nachfolgende Bohrertypen
verwendet:

..4,«,4«444'44

|- -

HSS-Spiralbohrer Holzbohrer mit Senker Forstner-Bohrer Lochsage (Dosenbohrer)

Abbildung 7: Beispiele fur bewahrte Bohrertypen
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Sofern Beschlage auf der Nischenriickwand befestigt werden, muss die Platte im Bereich der Verschraubung vorgebohrt
werden. Die Bohrungen missen mindestens 0,5 mm gréRer sein als der Schraubendurchmesser, um Spannungen im Material
zu vermeiden — siehe Abbildungen 8 und 9.

Abbildung 8: Beispiel einer 3,5 mm Schraube Abbildung 9: Verschraubung mit Vorbohren

Generell wird empfohlen die Schichtstoffbohrungen zu entgraten. Hierfuir kann bspw. ein Bohrer mit integriertem Senker
verwendet werden — siehe Abbildung 7. Bei Bohrungen mittels Lochsége, ist das Entgraten aufgrund von mdglichen
Spannungsrissen in jedem Fall notwendig. Fur gréRere Durchmesser werden im Allgemeinen Oberfrdsen genutzt.

Ausschnitt

Allgemein ist vor der Verarbeitung zu beachten, dass die Verbundelemente sicher aufliegen, damit durch die Sage-, Fras- oder
Bohrarbeiten keine Beschadigungen auftreten. Speziell schmale Plattenstege kénnen durch unsachgemafe Lagerung wahrend
der Verarbeitung brechen oder es kdnnen Ausrisse entstehen. Auch die Plattenausschnitte sind zu sichern, sodass diese nicht
unkontrolliert herausfallen bzw. herausbrechen kdnnen und dadurch Personen- oder Sachschaden verursachen.

Die Ausschnitte sind stets mit einem Mindestradius von 5 mm abzurunden, da scharfkantige Ecken materialwidrig sind und zu
Risshildungen fuhren. Dies gilt speziell fur Einsatzbereiche, bei denen aufgrund haufiger Warmeeinwirkung, bspw. durch
Austrocknen des Schichtstoffs, erhhte Schrumpfspannungen auftreten.

Eine Nachbearbeitung der Kanten, dem sogenannten ,Kantenbrechen®, durch Schleifpapier, Feilen oder Handfrdsen muss
durchgefihrt werden, um Kerbrisse auszuschlieRen. Die gleiche sorgfaltige Nachbearbeitung ist beim Einsatz von sogenannten
,Kreisschneidern® fir bspw. Steckdosen zu bertcksichtigen — siehe Abschnitt Bohrung.

Beachten Sie in jedem Fall die mitgelieferten Hinweise und Montageschablonen der jeweiligen Hersteller.

Grundsatzlich sind Verbundelemente durch die Schichtstoffoberflache zuverlassig gegen das Eindringen von Feuchtigkeit
geschutzt. Somit kann das Tragermaterial nur Gber ungeschutzte Kanten, z.B. Ausschnitte, Sto3fugen, Eckverbindungen,
Hinterkanten, Bohrungen und Schraublécher, von Feuchtigkeit und Nasse erreicht werden.

Fur verdeckte Schnittkanten haben sich Dichtungsprofile und vernetzende Dichtungsmassen aus Silikon-Kautschuk oder
Polyurethan bewahrt. Bei der Verwendung von Dichtungsmassen ist ein Einsatz von Primer, je nach Werkstoff/Material
filmbildend oder reinigend, erforderlich.

Beim Einsatz dieser Materialien sind die Herstellerangaben sorgfaltig zu beachten.

Die Dichtungsmasse ist hohlraumfrei einzubringen und anschlieRend mittels Wasser und Spulmittelzusatz nachzuglatten. Um
Verschmutzungen der Oberflache vorzubeugen, sollten die Fugenrander ggf. vorher abgeklebt werden — siehe Abbildungen 10.
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Abbildung 10: Versiegelung der Fuge zwischen Nischenriickwand und Arbeitsplatte

Bekantung

Die Schmalflachen der Nischenriickwénde kénnen durch unterschiedliche Ausfihrung verarbeitet werden. Empfohlen wird die
Bekantung von sichtbaren Schnittflachen durch dekorgleiche EGGER ABS Kanten — siehe Abbildung 11. Die Kanten bieten
einen passenden Abschluss zu allen dekorativen Beschichtungen und haben neben der Design- auch eine Schutzfunktion.

ABS Kante
Schichtstoff
Eurospan-Tragerplatte

Abbildung 11: Aufbau einer Schichtstoffverbundplatte mit EGGER ABS Kanten

Zur Bekantung werden normalerweise handelstbliche Kantenanleimmaschinen oder Bearbeitungszentren genutzt. Das
manuelle Ankleben von Kanten mittels Verleimstéander oder Kantenpresse ist ebenfalls méglich. Die Kantenrlickseite ist mit
einem Haftvermittler (Primer) beschichtet, welcher eine einwandfreie Verklebung sicherstellt. Diese Beschichtung ist fur den
Einsatz von EVA-, PA-, APAO- und PUR-HeiRschmelzkleber abgestimmt. Die Nischenrtickwand und das Kantenmaterial muss
zuvor bei Raumklima konditioniert werden.

Weiterfiihrende Informationen zu EGGER Kanten finden Sie auf unserer Website www.egger.com/kante.
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Verarbeitung

Nachfolgend sind die wesentlichen Verarbeitungsschritte bei der Montage einer Nischenriickwand beschrieben. Bei der
Verarbeitung sind die allgemeinen Sicherheitsvorschriften zu beachten und die persénliche Schutzausriistung (PSA) zu
berlcksichtigen.

Montagevorbereitung

Wandflachen basieren vorwiegend auf mineralischen Untergriinden wie bspw. Ziegel, Stein, Naturstein, Putz, Fliesen,
Gipskarton etc. Bei porésen Untergrinden muss die Oberflache mittels Stahlbiirste oder Schleifscheibe von losen Partikeln
gesaubert werden. Verunreinigungen, wie Trennmittel, Konservierungsmittel, Fett, Ol, Staub, Wasser, alte Kleb-/Dichtstoffe
mussen entfernt werden. Die Haftflachen mussen tragfahig, sauber, staub- und fettfrei sowie trocken sein. Grobe Unebenheiten
in den Wandflachen sind im Vorfeld auszugleichen. Alte Fliesenflachen eignen sich zum Uberkleben und miissen nicht entfernt
werden. Abhangig vom verwendeten Kleber kann es notwendig sein einen Haftgrund auf die Fliesen aufzubringen.

Das Aufmafd bzw. das Ausmessen der Nischenriickwandabmessungen erfolgt im Allgemeinen bereits mit der Planung. Die
Nischenrtickwand darf aufgrund von moglichen Dimensionsanderungen nicht passgenau zu angrenzenden Wand- oder
Korpusflachen eingebaut werden. Der Luftspalt oder die StoR3fugen werden nach Abschluss sémtliche Montagearbeiten mittels
Silikon versiegelt.

Die Montage der Nischenriickwand beginnt nach dem die Arbeitsplatte und die Hangeschrénke etc. eingebaut wurden. Vor der
Montage sollten die Arbeitsplatten bspw. mit Malervlies abgedeckt und geschiitzt werden. Alle Befestigung an der Wand wie
Steckdosen, Schalter oder Halterungen missen flachenbiindig demontiert werden — siehe Abbildung 12.

Steckdoseneinsatz ohne Abdeckung

Malervlies

ualityaustria =
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Klebstoff und Klebstoffauftrag

Das Angebot an geeigneten Klebstoffen ist vielfaltig. Bewahrt haben sich Produkte, die ein spannungsausgleichendes Kleben
und Montieren ermdglichen. Nachfolgend eine Auswahl an handelstiblichen Klebertypen und deren Herstellern.

Bitte beachten Sie bei der Klebstoffwahl und Nutzung unbedingt die Angaben des Herstellers.

‘& OTTOCOLL S 495 - Silicon-Klebstoff fur Wandpaneele
_ ( OTTOCOLL M 560 — universeller Hybrid-Klebstoff mit extrem hoher Anfangshaftung
W I 33

S495 M560 » Hermann Otto GmbH

] Krankenhausstral3e 14

DE 83413 Fridolfing

Telefon: +49 8684-908-0

Internet: https://www.otto-chemie.de

Pattex PL 300 — Kleben & Dichten

» Henkel AG & Co. KGaA Deutschland
HenkelstraRe 67
DE 40589 Dusseldorf
Telefon: +49 211-797-0
Internet: https://www.pattex.de

MAMUT GLUE HIGH TACK DEN BRAVEN - Kraftkleber stark

» Den Braven Czech and Slovak a.s.
Uvalno 353
CZ 793 91 Uvalno
Internet: https://denbraven.cz

Abhangig vom Untergrund der Wandflachen und des eingesetzten Klebstoffes, miissen die Haftflachen ggf. im Vorfeld grundiert
bzw. geprimert werden. Auskunft dariiber geben die Klebstoffhersteller in den technischen Datenblattern. In diesen Unterlagen
wird im Allgemeinen auch der Klebstoffauftrag beschrieben. Bevor der Klebstoff aufgetragen wird, muss auch die Ruckseite der
Nischenrtuckwand gereinigt werden, d.h. sie muss staub- und fettfrei sein. Ein Anschleifen der Riickseite mit groben Schleif-
papier ist generell ratsam, um die Haftflache zu vergréRern.

Der Klebstoffauftrag erfolgt in senkrechten Streifen und in Abstanden von ca. 200 — 300 mm. Die Klebestreifen sollten nicht
durchgéngig aufgetragen werden, damit die fir die Vulkanisation erforderliche Luftzirkulation mdglich ist — siehe Abbildung 13.
Diese Angaben sind exemplarisch und kénnen abhangig vom Klebstoff und Hersteller abweichen.

Bitte beachten Sie daher im Vorfeld unbedingt die Hinweise und die Angaben des Herstellers.

ualityaustria =
(@ quaney ml-Net m B

SYSTEMZERTIFIZIERT)
1SO 9001:2015 NR.00184/0

Verantwortlicher: Produktmanagement Mébel- und Innenausbau Verarbeitungshinweise Seite 10 von 14



https://www.otto-chemie.de/ottocoll-klebstoffe
https://www.pattex.de/de/pro/produkte/montagekleber/pl300.html
https://denbraven.cz/mamut-glue/

[E—
MEHR AUS HOLZ. E EGLGER

Revision: 01
Freigabe: 14.12.2023

e . Klebstoffstreifen (Klebstoffraupen)

Luftzirkulation

Abbildung 13: Auftrag des Klebstoffes auf der Nischenriickwand

Unterstitzend zum Klebstoff kann auch beidseitiges Spiegelklebeband verwendet werden. Das Spiegelklebeband gewahrleistet
die Anfangshaftung und tberbriickt die Abbindezeit des Klebstoffes.

Endmontage

Vor der Montage ist es abhangig der ortlichen Begebenheiten ratsam einen , Trockenlauf‘ ohne Klebstoffauftrag mit der
Nischenriickwand durchzufuhren, um den Montageablauf zu proben und mdgliche Hindernisse zu identifizieren. Dies kdnnen
Wasserarmaturen, Hangeschrank-Leuchten etc. sein. Der Probelauf kann auch zur Prifung der korrekten Abmessung genutzt
werden. Fur die Montage wird abhéngig der Bauteilgrof3e und der Einbausituation eine zweite Person bendtigt.

Der Montageablauf wird in der nachfolgend Abbildung verdeutlicht — siehe Abbildung 14. Nachfolgende Schritte sind zu
berucksichtigen:

1. Malervlies oder alternativen Oberflachenschutz im Bereich der Nischenriickwand zurtickziehen.

2. Nischenriickwand auf die Arbeitsplatte aufsetzen und untere Langskante an die Wandflache driicken.

3. Exakte Ausrichtung abschlieend prifen.

4. AnschlieRBend wird die Nischenriickwand an die Wandflache gedriickt. Je nach Ebenheit des Untergrundes unter
Zuhilfenahme einer Wasserwaage und eines Richtlineals.

5. GleichmaRiges Andriicken bzw. gleichmafiger Pressdruck tber die Nischenriickwandflache.

Vi

Abbildung 14: Montage der Nischenriickwand
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Nach Abschluss der Montagearbeiten werden die Steckdosen montiert, Stol3fugen und die Verbindungsfuge zur Arbeitsplatte
mit Dichtungsmasse versiegelt, um das Eindringen von Feuchtigkeit zu verhindern — siehe Abbildung 15. Die obere Fuge zur
Dunsthaube oder zu den Hangeschranken sollte nicht unmittelbar versiegelt werden, damit eine mdgliche Restfeuchte
entweichen kann.

Dichtungsmasse (bspw. Silikon)

Abbildung 15: Abdichten der Verbindung von Nischenriickwand und Arbeitsplatte mit Dichtungsmasse

Nischenrickwand und Gas-Kochfeld

Nischenriickwande sind funktional und die Oberflacheneigenschaften sind nahezu identisch mit denen der Arbeitsplatte. Die
Nutzung von Gas-Kochfeldern bedarf jedoch besonderer Beachtung. Durch die offenen Flammen muss der Abstand vom
Kochfeld zur Dunsthaube gemé&R der Herstellerangaben vergréRert werden. Darliber hinaus darf eine Nischenrtickwand nur
dann montiert werden, wenn diese durch eine vorgesetzte ESG-Glasscheibe (Ein-Scheiben-Sicherheits-Glas) geschutzt wird —
siehe Abbildung 16.

ESG-Glasscheibe

Abbildung 16: Kiichensituation mit Gas-Kochfeld und Nischenriickwand mit ESG-Glasscheibe
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Die ESG-Glasscheibe muss die gesamte Fléche bis zur Dunsthaube abdecken und Uberragt die Gas-Kochfeldbreite um ca.

100 mm pro Seite. Im Allgemeinen werden transparente 6 bis 8 mm dicke ESG-Glasscheiben genutzt. Diese werden mit Hilfe
von so genannten ,Pico-Haltern® befestigt bzw. verschraubt. Das ESG-Glas muss im Vorfeld von einem Glasfachbetrieb gebohrt
und gesenkt werden. Der Bohrdurchmesser und die Senkung miissen auf die ,Pico-Halter* abgestimmt sein. Ublich ist eine
Bohrdurchmesser von 12 mm und eine 45° Senkung mit einem Auf3endurchmesser von 20 mm — siehe Abbildung 17 und 18.
Diese MalRangaben variieren je nach Befestigungslosung und sind im Vorfeld mit dem Glasfachbetrieb abzustimmen.

Abbildung 17: Bohrdurchmesser von 12 mm Abbildung 18: Senkung mit 45°

Der ,Pico-Halter” ist fiir eine rationelle Befestigung von ESG-Glasscheiben im Innenbereich ausgelegt. Der Halter ist kunststoff-
basierend und hat zwei Funktionen: Er schirmt die Glasbohrwandung gegen die Senkkopfschraube ab und lasst somit keinen
Kontakt zu. Zuséatzlich halt er die Glasscheibe auf Distanz zur Nischenriickwand. Nach der Verschraubung wird die Offnung
sowie die Schraube mit einer Abdeckscheibe aus Metall abgedeckt bzw. verschlossen — siehe Abbildung 19.

Wandflache / Mauerwerk

Dubel

Nischenriickwand

Pico-Halter und Abdeckscheibe
ESG-Glasscheibe

A senkkopfschraube

Abbildung 19: Befestigung mittels ,Pico-Halter*
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Pflege- und Reinigungsempfehlung

EGGER Nischenriickwande bedurfen wegen ihrer widerstandsfahigen und hygienischen, dichten Oberflachen keiner
besonderen Pflege. Die Oberflachen sind im Allgemeinen leicht zu reinigen. Dies gilt auch fur strukturierte Oberflachen. Zu
beachten ist, dass zur Reinigung keine Sanitarreiniger oder Reinigungsmittel mit scheuernden Bestandteilen verwendet werden,
da solche Reiniger zu Glanzgradanderungen und Kratzern fuhren. Rickfettende Inhaltsstoffe, wie Sie zum Teil in
Kunststoffreinigern verwendet werden, fihren ebenfalls zu Glanzgradanderungen und missen, um die Anti-Fingerprint
Eigenschaften zu erhalten, wieder riickstandslos von der Oberflache entfernt werden.

Detailinformationen entnehmen Sie bitte dem technischen Merkblatt Reinigungs- und Gebrauchsempfehlung fir EGGER
Produktoberflachen.

Begleitende Dokumente / Produktinformationen

Weitere Informationen entnehmen Sie bitte den nachfolgend aufgefiihrten Dokumenten:

»  Verarbeitungshinweise ,EGGER Arbeitsplatten*

»  Technisches Merkblatt ,EGGER Schichtstoffe mit Schutzfolie*

»  Technisches Merkblatt ,,Chemikalienbesténdigkeit EGGER Schichtstoffe*

»  Technisches Merkblatt ,Reinigungs- und Gebrauchsempfehlung fiir EGGER Produktoberflachen®
»  Technische Datenblatt ,EGGER Nischenrtickwéande*®

Vorlaufigkeitsvermerk:

Diese Verarbeitungshinweise wurden nach bestem Wissen mit und besonderer Sorgfalt erstellt. Die Angaben beruhen auf Praxiserfahrungen sowie eigenen Versuchen und entsprechen
unserem heutigen Kenntnisstand. Sie dienen als Information und beinhalten keine Zusicherung von Produkteigenschaften oder Eignung firr bestimmte Verwendungszwecke. Fir Druckfehler,
Normfehler und Irrtimer kann keine Gewahr tibernommen werden. Zudem kénnen aus der kontinuierlichen Weiterentwicklung von EGGER Nischenriickwande sowie aus Anderungen an
Normen sowie Dokumenten des offentlichen Rechtes technische Anderungen resultieren. Daher kann der Inhalt dieser Verarbeitungshinweise weder als Gebrauchsanweisung noch als
rechtsverbindliche Grundlage dienen. Es gelten grundsatzlich unsere Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen.

@ qualityaustria NTTNet = E

SYSTEMZERTIFIZIERT)
1SO 9001:2015 NR.00184/0

Verantwortlicher: Produktmanagement Mébel- und Innenausbau Verarbeitungshinweise Seite 14 von 14



https://www.egger.com/get_download/d027b9cd-bf79-46e6-b8ab-13c1ec491163/Technical_leaflet_cleaning_and_care_instruction_German.pdf
https://www.egger.com/get_download/d027b9cd-bf79-46e6-b8ab-13c1ec491163/Technical_leaflet_cleaning_and_care_instruction_German.pdf

